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HEMITRON

1. Uvod

Automaticky stohovac€ V1-B1 je podplrné zafizeni k sitotiskovym strojim, suSicim a
vytvrzovacim tunelim a podobnym. Je uren k automatickému rovnani a stohovani
velkoformatového papiru, ktery se pohybuje ke stohovaci po dopravniku a ma
definovanou polohu (stohovac dokaze mirné nato€eni archu srovnat).

V souladu s provoznimi predpisy vyrobce se ovlada tlaCitky na ovladacim panelu,
dvefich rozvadéce a ovladatem pfistupnym z pfedni strany zavésu.

Ovladacimi prvky Ize spoustét a zastavovat pasovy dopravnik a pohybovat se
zavésem. Na ovladacich jsou umistény signalky pro signalizaci chodu dopravniku,
pohybu zavésu a alarmu. Alarm je signalizovan opticky a akusticky.

Konstrukce stohovace je navrzena z hlinikovych profilG.

2. Bezpecnost

UPOZORNENI: Pii pouziti tohoto zafizeni by méla byt vzdy zajisténa zakladni
bezpe€nostni opatfeni, aby se predeslo pfipadnému riziku poranéni obsluhy stroje €i
poSkozeni stroje.

POZORNE S| PRECTETE TENTO NAVOD K OBSLUZE PRED POUZITIM STROJE!

Rozvadéc se automaticky vypne pri stisknuti nékterého z tlacitek nouzového
zastaveni CENTRAL STOP (Obr. 1,2). Okamzité se tim prestanou napajet
vSechny pohony. Tyto prvky neslouzi k béznému vypinani stroje! Tlacitka
nouzového zastaveni jsou celkem 2 a nachazi se po levé strané zavésu a na
pravé strané ovladaciho panelu - viz obrazek. Tyto tlaitka vyradi z provozu
pouze stohovaé a nejsou napojena na nadrazeny stroj!

Obr. 2 - Central stop tlac¢itko S2
Obr. 1 - Central stop tlacitko S1
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3. Upozornéni

Stroj obsahuje 2 elektromotory. Motor zdvihu zavésu a motor dopravniku.
Nepracujte na stroji pfi odmontovanych krytech retézu a dbejte zvySené
opatrnosti v prostoru podlozky zavésu a dopravniku!

3.1 Bezpecnostni doporuceni

Stroj smi ovladat pouze pracovnik zaskoleny a pfitom musi dbat pokynt
bezpecnosti prace v souladu s mistnimi provozné bezpecénostnimi predpisy
zaméstnavatele!

Pfi ovladani stohovace je nutné dodrzovat veskera bezpecnostni opatreni
véetné noseni ochrannych pomticek a to zejména bot s ocelovou Spic¢kou!

3.2 Cisténi

instrukcemi o mazani stroje a vymeénach zakladnich dilG. Zafizeni pravidelné
kontrolujte. V pfipadé, Ze zjistite poSkozeni, kontaktujte vyrobce, ktery Vam zajisti
vyménu. K Cisténi nepouzivejte vodu ani paru.

1.1 Privod napajeni

Pouzivejte vyhradné spravné elektrické napajeni a privodni kabel!
Pfed pfipojenim stroje k siti zkontrolujte, zda napéti ve Vasi siti odpovida
400V/50Hz.

3.3 Umisténi a pouzivani stroje

Neskladujte a nepouzivejte stroj ve venkovnim prostfedi. NepouZivejte stroj v
blizkosti vody nebo v prasném prostfedi. Stroj je urCen vyluéné pro skladovani a
pouzivani v prostfedi normalnim AA5/AB5 podle CSN 33 2000-1 ed.2. (teplotni
rozsah +5 az +40 °C).

3.4 Zodpovédnost

Vyrobce nenese zodpovédnost v nasledujicich pripadech:
- nespravné pouziti stroje nebo pouziti v nevhodnych podminkach
- nedostate¢na udrzba
- neodborné a neopravnéné zasahy a upravy stroje bez souhlasu vyrobce
- Castecné nebo uplné zanedbani pokyn

HEMITRON s.r.o. Josefska 612/15, 602 00 Brno
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3.5 Informacni stitky

Na stroji jsou umistény informacni Stitky pro upozornéni na rizika. Tyto Stitky
neodstrafiujte ani neposkozuijte.

POZOR Nebezpeci elektrickym napétim. Pfehlédnutim téchto instrukci
e = | mGZe dojit ke smrti nebo vaznému zranéni osob.
Nebezpec€i mechanické povahy. Piehlédnuti téchto instrukci mize
zpusobit zranéni osob nebo poskozeni zafizeni.

N Nebezpedi zranéni pfi styku s fetézem nebo femenem.

f \ I Nebezpeci zranéni nohou.

HEMITRON s.r.o. Josefska 612/15, 602 00 Brno 5
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4. Parametry stroje

Parametr Hodnota Jednotky Poznamka

Hmotnost 350 | kg V&etné podlozky zavésu
Rozméry 1693 x 2016 x 1312 | mm DxSxV

Napajeci napéti 400 |V 3 - fazové, sit TN-S
Jisténi Bez jisténi na vstupu do rozvadéce
Privod vzduchu 0,5| Mpa Stladeny

Pohon zdvihu 0,37 | kW Elektricky

Pohon dopravniku 0,37 | kW Elektricky

Nastaveni rovnaci Mechanické

Nastaveni dorazu Mechanické

Nosnost zavésu 500 | kg

Max. Sifka papiru 1050 | mm Format B1 (707 x 1000)
Max. délka papiru 710 | mm

Max. vySka stohu 900 | mm S paletou

MAX 710

HEMITRON s.r.o. Josefska 612/15, 602 00 Brno
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5. Ovladaci prvky

Rozvadéc zapnéte hlavnim vypinaCem (Obr. 3). Musi byt v poloze ,,On®. Je-li
rozvadéc¢ zapnuty, stisknéte tlacitko ,START napéti“ (Obr. 4) a rozsviti se bila
kontrolka zabudovana v tlaCitku. Pokud se tla€itko neprosviti, tak v pfipadé, ze je
aktivovano nékteré z nouzovych tlacitek. Odaretujte vSechna nouzova tlacitka a
stisknéte ,START napéti“ znovu. Timto se znovu aktivuji bezpecnostni obvody.

Pro spusténi dopravniku stisknéte tlagitko ,PAS START* (Obr. 5). Jakmile bé&zi pas,
je také aktivni automatické stohovani. Proces pfi kterém s pfibyvajicim papirem na
paleté klesa zavés. Pokud neni pas v chodu, neni tato funkce aktivni!

Pro b&zné zastavovani stohovade vzdy pouziveijte tladitko ,PAS STOP* (Obr. 5).
Rychlost pasového dopravniku Ize plynule regulovat potenciometrem (QObr. 6).
Vychozi rychlost motoru z vyroby je nastavena na 15-80Hz.

Prichodem papiru pfes dopravnik jej optické Cidlo zaznamena a pfivede signal do
pocitadla (Obr. 8). Zaznamenany pocet archu Ize vynulovat stiskem tlaCitka na ¢elni
strané pocitadla.

Panel stohovace obsahuje také tlaCitka pro spusténi a zastaveni cyklu sitotiskové
linky a to ,TISK START" a , TISK STOP* (Obr. 7). Tato tlaCitka nemaiji zadny pfimy
vliv na chod dopravniku a zavésu stohovace. Kontakty tlacitek jsou typu NO a Ize je
pfipojit k libovolnému nadfazenému stroji.

Vy$ku zavésu Ize nastavit tlagitky ,ZDVIH NAHORU* a ,ZDVIH DOLU* (Obr. 9) a
také ze strany u zavésu (Obr. 10). Jediny rozdil mezi témito ovladadi je, ze tlacitko
dold u zavésu neni blokovano koncovym spinaem S6 — omezeni dolni polohy
palety. U tohoto ovladace dbejte zvySené opatrnosti a to kvuli nebezpedi urazu
nohou jejich skfipnutim pod podlozkou zavésu (Obr. 11)!

R START No——
IH‘aﬂVgpinaa START Napgy,
POz
ELEKTmcKE'OR :
ZARIZEj)
*
Obr. 3 - Hlavni vypinaé Obr. 4 - Start napéti

HEMITRON s.r.o. Josefska 612/15, 602 00 Brno



HEMITRON

Lo e

Obr. 8 - Pocitadlo archu

Obr. 5 - Pas start a stop

Obr. 9 - Zdvih zavésu nahoru/dolt

Obr. 6 - Regulace rychlosti dopravniku r

-
-

Obr. 7 - Tisk start a tisk stop l ,(

Obr. 10 - Zdvih zavésu nahoru/dolu
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Obr. 11- Podlozka zavésu

6. Popis funkce

Papir je z nadfazeného stroje pfiveden na dopravnik stohovace. Dopravnik si papir
pfevezme a mirné jej srovna. Na typu V1-B1 je adheze papiru k pasu dopravniku
feSena pouze pritlacnymi kolecky, jejichz nastavenim Ize pfilnavost ménit. Na prani
je mozné vybavit dopravnik podtlakovym systémem. Pasy jsou zde zvoleny gumové.

Opticky snimac (D1) na konci dopravniku aktivuje ,podfouknuti“ papiru a ,Bo¢ni
rovnace®, které se nyni rozeviou. Papir je nadnasen na vzduchovém polStafi
vytvofeném podfouknutim a klesa na paletu. Z tfeti strany je umistén ,Pfedni doraz*
(Obr. 12), ktery zabrani uniknuti papiru mimo paletu. V tento okamzik se seviou
bo&ni rovnace (Obr. 14) a zavira se ventil podfoukavani (Obr. 28). Na dopravnik

virrv

(COUNT1 - Obr. 8).

V okamziku, kdy je na paleté dosazena dostateCna vyska papiru, aktivuje se
kapacitni snimac nad paletou (D2 - Obr. 17). Tento snimac poté aktivuje snizeni
zavésu. Velikost snizeni je dano ¢asove (cca 500ms). Motor zdvihu je vybaven
brzdou, takze i plné naloZena paleta by neméla ¢as zastaveni prodluzovat. Pokud je
dosazena dolni poloha a na paletu stale pfijizdi dalSi papir, je aktivovana houkacka
pro pfivolani obsluhy. Obsluha musi zastavit nadfazeny stroj a zamezit tak dalSimu
pInéni stohovace.

Rychlost dopravniku je mozné ménit potenciometrem (R1 - Obr. 6) dle potieby.
Timto se upravuje rychlost papiru pfijizdéjiciho na paletu. Zpravidla se voli rychlost
vétSi nez rychlost dopravniku nadfazeného stroje.

HEMITRON s.r.o. Josefska 612/15, 602 00 Brno 9
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VSechny funkce stohovace ovlada programovatelny systém Remotec (101, Obr. 13).
Systém hlida koncové polohy zavésu, stav frekvencéniho méni¢e motoru dopravniku
a vyhodnocuije stisk ovladacich tlacitek.

Stohovac je navrZzen pouze pro stohovani papiru gramaze 50-500gsm.

Obr. 12 - Predni doraz

Obr. 13 - Programovatelny systém Remotec

Obr. 14 - Bo¢ni rovnac

HEMITRON s.r.o0. Josefska 612/15, 602 00 Brno 10
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7. Odstranéni elektrostatiky

Kdyz papir opousti suSici tunel, tak vlivem plast pouzitych pfi tisku vznika v papiru
elektrostaticky naboj. Obecné plati, Ze v prostorach, kde probiha suSeni a ve spojeni
s chladnutim materialu je riziko vyskytu statického naboje vyssi.

K Castecné eliminaci tohoto jevu slouzi uzemnujici kartaCe nachazejici se na vstupu
dopravniku Obr. 15. Karta€e dokazi do jisté miry svézt elektricky vyboj do zemé.
Pokud by tato eliminace naboje nebyla dostate¢na, I1ze dopravnik dovybavit
doplnujicim elektrickym zafizenim pro odstranéni elektrostatiky.

Obr. 15 - Kartace

8. Serizovani a udrzba

Pred Cisténim, pravidelnou udrZzbou nebo servisnim zasahem vypinejte stroj (popf.
odpojte od sité)!

Na stroji se nachazi nékolik objektl, které je potfeba pfenastavit se zménou zakazky.
Zpravidla mechanicky pfenastavujeme bo&ni rovnace a predni doraz. Nékdy to mize
byt nastaveni citlivosti snimacl papiru na paleté, popf. snimace na dopravniku.

Udrzby se tyka pravidelné mazani fetézu dopravniku alespori 1x za mésic. Toto se
provadi pfes okénko v krytu fetézu Obr. 16. Alespor 1x za rok je nutné mazat i fetéz
zdvihu. K mazani pouzivejte plastické mazadlo.

Obr. 16 - Mazani fetézu dopravniku

HEMITRON s.r.o0. Josefska 612/15, 602 00 Brno 11
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8.1 Nastaveni snimace papiru paleta

V pfipadé potfeby je mozné mirné prenastavit vySku uvolnénim 2 Sroubt drzaku.
VétSinou staci upravit Sroubovakem citlivost snimace (Obr. 17). Snimac nastavujte
tak, aby zavés klesal dfive nez pfibyvajici papir zastini otvory ofuku.

Zde je pouzity kapacitni snima¢ Omron E2K-C25MF1.

Obr. 17 - Nastaveni citlivosti snimace

8.2 Nastaveni snimace papiru pas

Néktery druh papiru mize zpUsobovat potize s jeho snimanim. Znamy jsou pfipady
s Cernym matnym povrchem. V takové situaci je mozné upravit citlivost snimace
Sroubovakem. Dulezité je, aby mél snimac volny prizor skrz plech k papiru (Obr. 18).
Doporucenim je také provadét jeho obCasné oc€isténi. Zde je pouZzity opticky snimac
Omron E3Z-D82.

Obr. 18 - Snima¢€ papiru dopravnik

HEMITRON s.r.o0. Josefska 612/15, 602 00 Brno 12
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8.3 Nastaveni spodni polohy zavésu

Spodni polohy zavésu jsou dvé. Prvni z nich, je poloha pfed koncovou. Ta se
nastavuje spinacem S6 (Obr. 19). Tento spinac blokuje dal$i pohyb zavésu dolt od
tlaCitka ,Zdvih dol(“ na ovladacim panelu (Obr. 20).

Uplnou spodni mez zavésu Ize nastavit posuvem koncového spinac¢e S10 (Obr. 19).

Drzak spinacl se v obou pfipadech povoli imbusovym klic¢em vel.3 (2 Srouby) a
vertikalnim posuvem nastavi poZadovana poloha. Pamatujte, Ze zavés snizite
posunutim spinacld nahoru a obracené.

Meze nastavujte tak, aby byly v rozsahu pohybu protizavazi. V opaéném pfipadé
muze dojit k poskozeni stroje! Srouby dotahujte s citem.

Obr. 19 - Nastaveni spodni polohy zavésu

1= o000l B ¢

Obr. 20 - Ovladaci panel

HEMITRON s.r.o0. Josefska 612/15, 602 00 Brno 13
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8.4 Nastaveni horni polohy zavésu

Pristup ke koncovému spinaci S11 (Obr. 21) je mozny odmontovanim zadniho
pravého krytu. Jeho vysku Ize korigovat +/- 2cm. Spina€ zamezi pohybu zavésu nad
stanovenou mez.

Obr. 21 - Nastaveni horni polohy zavésu

8.5 Nastaveni dopravniku

Nastavenim zadnich nohou Ize upravit vySku vstupni ¢asti dopravniku viz Obr. 22.
Pfedtim je nutné odmontovat oba zadni kryty Obr. 23.

Obr. 22 - Nastaveni vysky dopravniku

HEMITRON s.r.o0. Josefska 612/15, 602 00 Brno 14
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Obr. 23 - Zadni kryty

8.6 Napnuti pasu dopravniku

Povolenim imbusovych Sroubtd M6 na napinaci kladek Ize ménit pfedepnuti
jednotlivych pasu viz Obr. 24. Pasovy dopravnik obsahuje celkem 6 pruznych pasu
Sifky 38mm.

Obr. 24 - Napinani pasu

HEMITRON s.r.o0. Josefska 612/15, 602 00 Brno 15
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8.7 Frekvencéni ménic¢

Pro spravny chod motoru dopravniku je nutné nastavit udaje o motoru na
frekvencnim ménici. Za normalnich okolnosti neni tfeba parametry z vyroby ménit.
PFi vymeéné ménice se Ize drzet téchto parametrl:

Obr. 25 - Frekvenéni ménic¢

Parametr |Hodnota Jednotky Vyznam
LSP 15| Hz Spodni hranice rychlosti
HSP 80| Hz Horni hranice rychlosti
ItH 1,82 A Termalni proud
LCr 1,82 A Jmenovity proud
OPr 0,37 | kW Vykon motoru
rEr 80| Hz Maximalni kmitoCet (nastavit pred HSP)
tUn On Nastavit jedenkrat
r1 run Vyznam relé ménice
LO1 FLt Vyznam vystupu ménice LO1
SFr 16| kHz Spinaci frekvence
Tabulka 1 - Parametry frekvenéniho ménice

[2=~] A

B
TYPE:
. RMS 7124 $1-100% | H) | 2018
N No.1812-081 ThCLF [1P55]| B 1a
cpp Y [He]mn" [\w [ a =l
Ne 2304 [5001390 037 182 0.74
400Y [50]13%0 | 037 1.05 [o7a 15
276A | 60| 1670 | 044 | 182 Jo7e
480Y |60 1670 | 0.44 [ 105 [0.74
davel

Obr. 26 - Stitek motoru dopravniku

HEMITRON s.r.o. Josefska 612/15, 602 00 Brno
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9. Pneumatické prvky

Sroubeni na vstupu regulatoru (Obr. 27) je pro hadici pramé&ru 10 mm. Maximalni
povoleny vstupni tlak je 1MPa. V8echny elektromagnetické ventily (Obr. 28 a Obr.
29) jsou pro ovladaci napéti 24VDC.

Na regulatoru Ize nastavit vystupni tlak. Zpravidla vyhovuje nastaveni do 3 bar
(0,3MPa).

Obr. 29 - Ventil rovnace

HEMITRON s.r.o0. Josefska 612/15, 602 00 Brno 17
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9.1 Pneumatické schéma

Boéni rovnac levy
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10. Likvidace

Konstrukce a zafizeni bez olejovych naplini

Neznecistény vyrobek je odpad kategorie O (ostatni). Vyrobek po skon¢eni doby
Zivotnosti predejte na sbérna mista k materialovému vyuZziti (hlinik, ocel, plast,
elektrosrot...). V pfipadé potreby jej demontujte na jednotlivé komponenty.

Stroj s olejovou naplni

Neznecistény stroj po odsati olejové naplné a vycisténi je odpad kategorie O
(ostatni). Olej prfedejte na misto zpétného odbéru a dalsi ¢asti predejte na sbérna
mista k materialovému vyuziti (hlinik, ocel, plast, elektroSrot V pfipadé potieby stroj
demontujte na jednotlivé komponenty.

e
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